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维修专用工具 

转向系统 

0K130 283 021 

球接头拔具 

 

 

 

 

 

用于拆卸转向横拉杆末端。 

0K130 322 020 

转向蜗杆轴承预紧力测量装置 

 

 

 

 

用于测量小齿轮预紧力。 

0K210 323 AA0 

助力转向调节测量仪 

 

 

 

 

 

 

用于测量流体压力 

0K552 104 001 

皮带拆卸棒 

 

 

 

 

 

用于拆卸张紧的驱动皮带 
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相关故障诊断程序 

转向系统 

助力转向 

故障现象 可能原因 处理方法 

转向沉重 助力转向皮带松弛或破损 

助力转向液不足或含有空气 

软管压扁或扭曲 

管道破损 

助力转向液泄漏 

转向液体压力低 

轮胎空气压力不足 

车轮定位调节不正确 

转向器连杆粘合 

转向管柱与零件之间干涉 

转向管柱中间轴联轴节转动不畅 

调节或更换助力转向皮带 

加满油液或放气 

更换软管 

更换管道 

维修或更换泄漏部件 

维修或更换助力转向泵或齿轮 

调节轮胎空气压力 

调节车轮定位 

维修或更换转向器连杆 

维修或更换转向管柱 

用力转动 

方向盘回位不良 轮胎压力不足 

车轮定位调整不正确 

转向器连杆粘合 

转向齿轮故障 

转向管柱中间轴联轴节转动不畅 

转向管柱超重、受限或弯曲 

调节轮胎压力 

调节车轮定位 

维修或更换转向器连杆 

更换转向齿轮 

用力转动 

检查转向管柱或更换 

转向力不稳定 助力转向皮带松弛 

转向管柱故障或安装螺栓松动 

转向器连杆粘合 

转向器故障 

调节助力转向皮带 

维修或拧紧转向管柱 

维修或更换转向器连杆 

更换转向器 

转向轮偏向一侧 轮胎压力不足 

车轮轴承预紧力调节不当或磨损 

车轮定位不正确 

转向器故障 

轮胎不均匀磨损 

前螺旋弹簧疲劳 

制动器拖阻 

前轮转向横拉杆损坏 

前轮转向节损坏 

前悬架下臂或稳定杆衬套磨损或破损 

前悬下臂弯曲或松动 

调节轮胎压力 

调节或更换车轮轴承 

调节车轮定位 

更换转向器 

轮胎换位或更换轮胎 

更换螺旋弹簧 

调节制动器 

更换前轮转向横拉杆 

检查或更换转向节 

维修或更换 

拧紧或更换 
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助力转向液泄漏 软管连接问题 

软管阻塞或破损 

助力转向液储液罐破损 

油液超量 

助力转向泵故障 

转向器故障 

维修或更换软管连接 

更换软管 

更换储液罐 

放气或调节油液液面 

更换助力转向泵 

更换转向器 

异常噪声 助力转向泵松动 

转向器松动 

助力转向泵支架松动 

助力转向皮带轮螺母松动 

皮带过紧或过松 

内有空气 

转向器故障 

助力转向泵故障 

转向管柱或压力软管干涉 

转向拉杆松动或过紧 

拧紧助力转向泵 

拧紧转向器 

拧紧助力转向泵支架 

拧紧助力转向皮带轮螺母 

调节助力转向泵皮带 

放气 

更换转向器 

更换助力转向泵 

移动干涉转向管柱或维修/更换软管 

调节转向拉杆的拧紧度或更换转向拉杆 
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技术标准 

转向系统 

项目                                            类型 助力转向 

外径                  in（mm） 14.96（380） 方向盘 

从一锁止端到另一锁止端的圈数 3.56 

型式 可调式 

接头型式 万向接头 

转向管柱 

倾斜行程                （度） ±7° 

型式 齿轮齿条式 

传动比 20.09：1 

转向齿条 

齿条行程              in（mm） 5.51（140） 

容积                      L 1.0 助力转向液 

类型 PSF-III 
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叙述和操作 

转向系统 

助力转向 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（1）方向盘                                       （5）油液管路 

（2）转向轴                                       （6）油泵 

（3）中间轴                                       （7）助力储液罐 

（4）转向器与连杆 

 

 



转向系统                                                            ST-7  
助力转向构成 

助力转向系统为齿轮齿条式 

助力转向系统由下列部件构成： 

·转向管柱 

·转向器与连杆 

·转向横拉杆与横拉杆末端 

·助力转向泵 

·助力转向泵储液罐 

·互联的液压软管与硬管 

助力转向泵 

助力转向泵安装在发动机前面。助力转向泵为叶片式 

，是通过皮带由曲轴驱动。助力转向液是在发动 

机运转时通过助力转向储液罐加入到助力转向泵中。 

助力转向液是通过转子和叶片的旋转而获得压力，然 

后被输送到转向齿轮。 

助力转向器 

助力转向器输入轴和控制是个整体。 

在转向齿轮壳体内仅仅是阀门组件的运作。 

一个柔韧的座圈环绕在转向器小齿轮衬套上。此座圈 

能够移动并通过一个槽装到转向器壳体内。 

软管 

在助力转向液压系统中，大多数液体泄漏发生在软管 

固定与连接处，这些部件应在更换前进行检查，并在 

可能泄漏的地方作标记（参见在车维护） 

液流运行 

是由通过皮带与皮带轮由曲轴驱动的助力转向泵产生 

必需的液流压力来运行整个系统。 

当转动方向盘时，转向器将此液流压力转换为机械运 

动，从而使前轮依照转动的方向偏转。 

当发动机运转时，液流是从助力转向储液罐中流进助 

力转向泵中的。 
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在车维护 

转向系统 

方向盘间隙 

1. 将车轮对正朝向正前方，轻轻地左右转动方向盘来

判定间隙是否在技术标准要求内。间隙测量应在方

向盘的外边缘。 

间隙：最大 1.18in（30mm） 

注意 

若间隙超过技术标准的要求，可能是转向接头磨损

或转向齿条的齿间隙过大。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

方向盘转向力 

1. 将车辆停在水平的硬路面上，将车轮对正朝向正前

方。 

2. 启动发动机，将助力转向液预热到 50～60℃。左

右打满方向盘几次来预热转向液。 

3. 怠速运转发动机，在方向盘辐条的最外点连一测力

计。然后，对正车轮朝向正前方，检测左右转动方

向盘所需要的转向力。 

4. 如果测得的转向力超过技术要求标准，检查下列项

目：转向液液面，系统中有无空气，软管及其连接

处液体泄漏，助力油泵和转向器的功能，轮胎压力

等。 

方向盘转向力：最大 29N（3.0kg） 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

助力转向液液面 

注意 

只允许加指定的助力转向液。 

1. 检验助力液液面应在 MAX 与 MIN 标记之间。 

2. 若不在规定的要求范围内，应予增加或减少。 
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助力转向液泄漏 

1．清洁助力转向器的外部，助力转向泵的底部表面和所有管路与安装部分。确定所有脏物、油液、油脂等都被

从其泄漏和存在的地方清除。 

2．启动发动机。 

3．左右打满方向盘来建立转向液压力。 

4．检查油液泄漏情况。 

注意 

a）为防止发生损坏，不得打满方向盘超过 15 秒。 

  b）转向液泄漏点可能发生在下图中箭头指示的地方。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ST-10                                                           转向系统 

助力转向液放气 

小心 

a） 不得启动发动机。 

b） 升起车辆的前部，然后用安全架支撑住。 

1．检查转向液液面。 

2．在发动机未运转情况下左右打满方向盘几次。 

3．重新检查液面，若液面低了，应加液。 

4．重复步骤 2 和 3，直到液面稳定。 

5．启动发动机并保持怠速。 

6．左右打满方向盘几次。 

7．检查油液有无泡沫，液面有无下降。 

8．如果必要的话，加液并重复步骤 6 和 7。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

助力转向液压力检查 

液压检查 

1． 如图所示安装 SST（0K201 323 AA0）并拧紧接头。 

拧紧力矩：39～49N.m（4～5kg.m） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2．从泵上拆下高压软管，在泵和软管之间接上 SST
（0K201 323 AA0）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 注意 

  在拆下软管之前，应在连接处做标记以备重装。 

3．系统放气（参见转向系统在车维护）。 

4．完全打开测量阀。启动发动机并左右打满方向盘使

液温升到 50～60℃。 

注意  

   如果阀门保持关闭超过 15 秒，液体温度将过度升

高，从而导致油泵损坏。 
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5．彻底关闭测量阀。将发动机转速提高到 1000～
1500rpm 并测量由助力转向泵产生的压力。如果压力

低于技术标准要求，应更换助力转向泵总成。 

助力转向泵液体压力： 

8730～9319kpa（89～95kg/cm²） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6．完全打开测量阀，并且再将发动机转速升高到

1000～1500rpm。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7．左右打满方向盘并测量转向器壳体产生的液体压

力，如果压力低于技术标准要求，应更换转向器总

成。 

   转向器壳体液体压力： 

       8730～9319kpa（89～95kg/cm²） 

注意 

如果方向盘保持在打满方向位置超过 15 秒，液体

温度将过度升高，从而导致油泵损坏。 

8．拆下 SST（0K201 323 AA0）。更换并用规定的扭矩

拧紧高压软管。 

   拧紧力矩：39～49N.m（4～5kg.m） 

9．系统放气（参见转向系统在车维护）。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ST-12                                                           在车维护  

驱动皮带（GV6 汽油机） 
1． 检查驱动皮带的磨损、裂纹、磨屑等，若有必要的

话应予以更换。 

2． 检查驱动皮带是否正确安装到皮带轮上。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 注意 

   不必要测量驱动皮带的张紧力，因为 GV6 发动机

具有自动调节张紧轮。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

驱动皮带（J3 TCI 柴油机） 

检查 

1． 检查驱动皮带的磨损、裂纹、磨屑等，若有必要的

话应予以更换。 

2． 检查驱动皮带是否正确安装到皮带轮上。 

3．检查自动张紧轮的“■”和“▼▼”标记是否对正。

若两标记如①所示对正，则自动张紧轮的张力好。

如果如图②所示不对正，应重新装配自动张紧轮或

者更换驱动皮带和自动张紧轮。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3． 在两皮带轮中间施加适当的压力 98N（10kg）检查

空调驱动皮带挠度。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

交流发电机 
助力转向泵皮带轮 

惰轮 

自动张紧轮 

空调压缩机皮带轮

曲轴皮带轮 

交  流 

发电机 

惰轮 
水泵皮带轮 

助力转向皮 

带 轮

自动张紧轮 

曲轴皮带轮 惰轮 

空调 

压缩机 

皮带轮 

喷射泵

皮带轮 
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小心 

a）测量两皮带轮中间的皮带挠度。 

b）如果它被应用在一台正在运行的发动机上少于

5 分钟，应认为它是新皮带。 

c） 当发动机在冷机或至少停机后 30 分钟时检测

皮带挠度。 

空调皮带的挠度： 

新皮带：0.28～0.35in（7～9mm） 

旧皮带：0.35～0.43in（9～11mm） 

调整 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1． 松开惰轮的安装螺栓。 

2． 通过转动调节螺栓来调节皮带的挠度。 

挠度（施加 98N（10kg）的力） 

 新皮带：0.28～0.35in（7～9mm） 

旧皮带：0.35～0.43in（9～11mm） 

3． 调节完成后，拧紧惰轮安装螺栓。 

拧紧力矩：37～52N.m（3.8～5.3kg.m） 
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拆卸和更换程序 

转向系统 

转向齿条防尘套 

拆卸 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（1）开口销                                          （5）锁紧螺母 

（2）螺母                                            （6）防尘套扎带 

（3）转向横拉杆末端                                  （7）转向防尘套 

（4）球窝接头防尘套 

 

更换 

更换 
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1．升起车辆的前部，然后用安全架支撑住。 

2．拆下车轮。 

3．将方向盘向左打满。 

4．取下开口销，拆下螺母。 

5．用 SST（0K130 283 021）从转向节臂上拆下转向
横拉杆。 

注意 

  为防止螺母螺纹损坏，应临时更换螺母。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6．如图所示，给转向横拉杆，锁紧螺母，横拉杆末端
做对正标记。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7．松开转向横拉杆锁紧螺母，然后拆下转向横拉杆。 

8．用台钳钳住转向横拉杆末端。 

9．如图示角度置一凿子于防尘罩上。 

10．绕防尘罩凿一圈，小心地拆下转向横拉杆防尘罩。 

注意 

   不得在转向横拉杆上与防尘罩密封的地方留下创
痕。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11．松开转向防尘罩扎带。 

12．拆下转向横拉杆锁紧螺母。 

13．拆下转向防尘罩。 

14．拆下防尘罩扎带。 

更换 

1． 涂少量的润滑脂到新的转向横拉杆防尘套中。 

2． 用合适的工具将防尘罩压进转向横拉杆末端。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3． 充填规定的润滑脂到新的转向防尘罩中。 

   规定的润滑脂：APPROX.   30g 

4． 给防尘罩内部与齿条壳体接触的区域涂一层密封
胶。 

5． 安装转向防尘罩。 
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6． 安装转向横拉杆锁紧螺母，并对正拆卸前所做的标

记。 

7． 安装转向横拉杆末端并旋转，使拆卸前所做的标记

对正。 

8． 拧紧转向横拉杆锁紧螺母。 

拧紧力矩：34～50N.m（7.0～8.0kg.m） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9． 将转向横拉杆安装到转向节臂上。 

10．装配转向横拉杆螺母，并按规定的扭矩拧紧。必

要的话，进一步拧紧螺母以便安装开口销。 

    拧紧力矩：29～44N.m（7.0～8.0kg.m） 

11．安装开口销。 

12．安装车轮。 

13．降下车辆。 
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转向轴 
拆卸 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（1）方向盘盖                                       （6）转向管柱 

（2）方向盘螺母                                     （7）万向节 

（3）方向盘                                         （8）防尘盖 

（4）转向管柱壳                                     （9）中间轴 

（5）组合开关 
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1． 断开蓄电池负极接头。 

2． 将车辆停放在正直向前的位置。 

3． 松开方向盘的四个螺栓，拆下方向盘盖。 

4． 断开电喇叭开关插头。 

5． 给方向盘和转向轴做一对正标记以便恰当安装。 

6． 从转向轴末端拆下方向盘螺母。 

7． 用合适的拉出器将方向盘取下。 

注意 

 不要用锤子敲击轴的末端来拆下方向盘。那样会对

轴的螺纹，轴支承轴承造成损坏。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8． 松开转向管柱下盖板的三个螺钉，并分开转向管柱

上下盖板。 

9． 松开组合开关的三个螺钉。 

10．断开组合开关插头。 

11．从转向管柱轴上取下组合开关。 

12．断开点火开关插头。 

13．松开点火开关螺钉。 

14．拆下点火开关。 

15．松开一个万向节夹紧螺栓。 

16．拆下发动机仓内的防尘盖。 

17．拆下中间轴。 

18．松开管柱支架上的两个螺母。 

 

 

 

 

19．拆去下盖之后，拆下转向管柱。 

更换 

1．安装转向管柱并将转向管柱支架螺母拧紧到车辆

上。 

2．拧紧下盖螺钉。 

   拧紧力矩：16～23N.m（1.6～2.3kg.m） 

3．安装中间轴和防尘盖。 

4． 将转向管柱和中间轴装到万向节上，并拧紧万向节

的两个螺栓。 

    拧紧力矩：21～26N.m（2.2～2.7kg.m） 

5． 安装点火开关。 

6． 连接点火开关插头。 

7． 连接组合开关插头。 

8． 将组合开关装到转向管柱轴上。 

9． 安装转向管柱的上下盖板。 

10．拧紧转向管柱下盖板的三个螺钉。 

11．恰当地将方向盘装到转向轴上。 

12．安装方向盘螺母并拧紧。 

    拧紧力矩：39～49N.m（4～5kg.m） 

13．连接电喇叭开关插头。 

14．安装方向盘盖并拧紧四个螺栓。 

15．连接蓄电池负极。 
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转向齿条和连杆 

拆卸 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（1）开口销                                        （5）油管（回油） 

（2）螺母                                          （6）油管（增压） 

（3）转向横拉杆和球接头                            （7）转向齿条和连杆 

（4）中间轴 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

更换 

更

换 
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1． 升起车辆的前部，然后用安全架支撑住。 

2． 拆下车轮。 

3． 取下开口销并拆下螺母。 

4． 用 SST（0K130 283 021）将转向横拉杆从转向节

臂上拆下。 

注意 

   为防止螺母螺纹损坏，应临时更换螺母。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5． 松开回油管和增压管的螺栓，拆下回油管和增压

管。 

注意 

    在拆下回油管和增压管时应使用容器或抹布来接

助力转向液。 

6． 从转向齿条和连杆上拆下中间轴。 

7． 松开转向齿条支架的螺栓和螺母。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8．有必要的话从车辆的右侧慢慢拆下转向齿条，完整

地更换齿条和连杆，不得分解。 

更换 

1． 将转向齿条安装到车辆的右侧。 

2． 拧紧转向齿条支架螺栓和螺母。 

   拧紧力矩：74～93N.m（7.5～9.5kg.m） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3．拧紧中间轴螺栓。 

   拧紧力矩：21～26N.m（2.2～2.7kg.m） 

4．连接回油管和增压管并拧紧螺栓。 

   拧紧力矩：24～35N.m（2.4～3.6kg.m） 

5．将转向横拉杆安装到转向节臂中。 

6．拧紧螺母并装上新的开口销。 

   拧紧力矩：59～78N.m（6.0～8.0kg.m） 

7．安装车轮。 

8．降下车辆。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

转向齿条支架 

转向齿条支架 
转向齿条 

和小齿轮 
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助力转向泵（GV6 汽油机） 

拆卸 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（1）储液罐                                       （6）进油管 

（2）储液罐盖                                     （7）回油管 1 

（3）储液罐隔板                                   （8）回油管 2 

（4）卡子                                         （9）螺栓 

（5）回油管                                       （10）油泵总成 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

GV6 汽油机 



ST-22                                                     拆卸和更换程序

 警告 

   在发动机运行时，助力转向液、发动机元件和排气

系统可能非常热。在有管路断开情况下不得启动发

动机。不允许软管接触到热的排气歧管或催化器。 

1． 用扳手将自动张紧轮升高，然后拆下正时皮带。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2． 拆下助力转向储液罐盖。 

3． 用虹吸泵或合适工具将储液罐中的助力转向液尽

可能多地吸出。 

4． 从储液罐拆下卡子后，拆下进油管和回油管 1。 

*  注意 

    在拆下进油管和回油管 1 时应使用容器或抹布来

接助力转向液。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5．拆下卡子后，从助力转向泵上拆下进油管和回油管

2。 

注意 

  在拆下进油管和回油管 2 时应使用容器或抹布来接

助力转向液。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6．松开三个螺栓后，拆下安装到发动机上的助力转向

泵。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

助力转向泵

皮带轮 

惰轮 

自  动 

张紧轮 

曲轴皮带轮 
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更换 

1．安装助力转向泵到发动机的右侧，然后拧紧助力转

向泵的三个螺栓。 

   拧紧力矩：29.4～39.2N.m（3.0～4.0kg.m） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意 

   在连接助力转向管到助力转向泵上之前，检查助力

转向软管上的 O 型圈是否损坏，若有损坏应更换。 

2．将进油管和回油管 2 装到助力转向泵上，再装两软

管卡子。 

注意 

  确保软管卡子重装合适，进油管和回油软管 2 应与

皮带保持一定间距。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3．将进油管和回油管 2 装到助力转向泵上，再装两软

管卡子。 

注意 

   确保两个软管卡子重装合适。 

4．将驱动皮带装到助力转向泵上。 

5． 给助力转向储液罐加转向液到适当液面。 

6． 给助力转向储液罐加上盖子。 

7．启动发动机，左右打满方向盘几次，将空气从转向

系统中排出。关闭发动机，检查液面和系统有无泄

漏。 
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助力转向泵（J3 TCI 柴油机） 

拆卸 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

（1）储液罐                                        （7）管总成 

（2）储液罐盖                                      （8）回油管 2 

（3）储液罐隔板                                    （9）进油管 2 

（4）卡子                                         （10）螺栓 

（5）回油管 1                                     （11）助力转向油泵支架 

（6）进油管 1                                     （12）助力转向油泵 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

J3 TCI 柴油机 
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警告 

   在发动机运行时，助力转向液、发动机元件和排气

系统可能非常热。在有管路断开情况下不得启动发动

机。不允许软管接触到热的排气歧管或催化器。 

1．用合适的工具松开自动张紧轮，然后拆下正时皮带。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2．拆下助力转向储液罐盖。 

3．用虹吸泵或合适工具将储液罐中的助力转向液尽可

能多地吸出。 

4．从储液罐上拆下卡子后，拆下进油管 1 和回油管 1。 

 注意 

    在拆下进油管 1 和回油管 1 时应使用容器或抹布

来接助力转向液。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5．拆下卡子后，从助力转向泵上拆下进油管 2 和回油

管 2。 

注意 

    在拆下进油管 2 和回油管 2 时应使用容器或抹布

来接助力转向液。 

6．松开助力转向油泵支架上的螺栓，拆下助力转向油

泵。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

交流发电机 
惰轮 水泵皮带轮 

助力转向泵

皮  带  轮 

自动张紧轮 

曲轴皮带轮 惰轮 

喷射泵

皮带轮 

空调压缩

机皮带轮 
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更换 

1．在发动机的右侧安装助力转向油泵支架，然后将油

泵安装到支架上。 

   拧紧力矩：29.4～39.2N.m（3.0～4.0 kg.m） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意 

  在连接助力转向管到助力转向泵上之前，检查助力

转向软管上的 O 型圈是否损坏，若有损坏应更换。 

2．将进油管 2 和回油管 2 装到助力转向泵上，再装两

软管卡子。 

注意 

  确保软管卡子重装合适，进油管 2 和回油软管 2 应

与皮带保持一定间距。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3．将进油管 1 和回油管 1 装到储液罐上，再装两软管

卡子。 

注意 

   确保两个软管卡子重装合适。 

4．将驱动皮带装到助力转向泵上。 

7． 给助力转向储液罐加转向液到适当液面。 

8． 给助力转向储液罐加上盖子。 

7．启动发动机，左右打满方向盘几次，将空气从转向

系统中排出。关闭发动机，检查液面和系统有无泄

漏。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 




